= CONTURA /]

MOLD TEMPERATURE CONTROL

3D Daten Artikel vorhanden

unverbindliche

Checkliste

zur Datenaufbereitung fir die Angebotsanfrage

Dateiformat:
(vorzugsweise Parasolid)

3D Daten Einsatze vorhanden

Mit KihImedium-Anschliissen und
Gewindeangaben

Dateiformat:
(vorzugsweise Parasolid)

Angaben zum verwendeten Kunststoff

Material Kurzzeichen:

Fillstoffe:

Bestellumfang (Fachzahl)

Gewiinschte Anwendung:

konturfolgende
Temperierung

|:| unbekannt

IEI Variotherm

Angaben zur Stahl-Qualitat

Material Nr:

Harte (HRC):

I:I unbekannt

Bekannte Probleme dhnlicher Werkzeuge:

Prozesszeiten in [sec]:
(Einzusehen im Protokoll der SpritzgieBmaschine)

Gesamtkiihlzeit

(Nachdruckzeit+Kihlzeit)

Kiihlzeit

*Nebenzeit = Auswerfzeit+Handlingzeit+...

Nachdruckzeit

(Gesamtkiihlzeit+Nebenzeiten*)

Zykluszeit




	Material Kurzzeichen: 
	Dateiformat 3-D Daten Artikel: 
	Dateiformat 3D Daten Einsätze: 
	Gesamtkühlzeit: 
	Kühlzeit: 
	Nachdruckzeit: 
	Zykluszeit: 
	Stahl Material Nr: 
	Bestellumfang: 
	evtl: 
	 bekannte Probleme: 

	Füllstoffe: 
	Stahl Härte (HRC): 
	Artikel 3D Daten: Off
	Einsätze 3D Daten: Off
	kontufolgende Temperierung: Ja
	unbekannte Anwendung: Off
	unbekannte Stahl Qualität: Off
	Variotherm: Ja


